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DE LLEGADA Y SALIDA CONCRETO D EQUIPO BOOSTER BRIDADOS @=10" X 1.69 M ESPESOR=0.095 CM ) . 0 0.60 1.20 1.80 2.40 3.00m b L )
N.1692.70 TUBERIA DE ACERO CON EXTREMOS eza | 1.00 TORNILLOS DE 1" X 4 1/2" P/BRIDA 16" PZAS | 96.00 <= Ir 9 B an EQUIPAMIENTO ELECTROMECANICO DE BOMBEO.
ESCALA 1:50 4} LINEAS DE LLEGADA'Y SALIDA BRIDADOS @=16" X 1.59 M ESPESOR=0.095 CM : . p . L
-10" TUBERIA DE ACERO CON EXTREMOS 1
8-10 ESCALA 1:40 BRIDADOS @=16" X 2.27 M ESPESOR=0.095 CM PzA | 1.00 TORNILLOS DE 3/4" X 6" PIMARIPOSA 6" PZAS | 16.00 1:30 SECCION B-B Infraestructu ra
A CuATL = 0.80 1.60 2.40 3.20 4.00 TORNILLOS DE 1" X 8 1/2" PIMARIPOSA 16 DETALLES Y DESPIECE fo o Mienel et - ! ! . Obra Pﬁblica
. . . . .00 m " " " . 0.20 O v. Dr. R. Miche| asj:OHC as ING. EDUARDO GONZALEZ HERNANDEZ M.I. JESUS VICTOR PEREZ GUTIERREZ ARQ. EDGAR GUTIERREZ RANGEL
e e W TUBERIA DE ACERO CON EXTREMOS PZA 1.00 PZAS | 48.00 E QU I P O BOOSTE R ¢ - 1 6 n E QU I P O BO OST E R L l F1 C.P 44460 Guadalaiard, Jalisco SUBDIRECTOR DE INGENIERIA JEFE DE SECCION DE ESTUDIOS Y PROYECTOS COORDINADOR DE PROYECTOS y
AN BRIDADOS @=16" X 3.36 M ESPESOR=0.095 CM - y -
QUETA Conmutador 3837 4272 CLAVE DE PLANO CLAVE DE ARCHIVO LAMINA
ESCALA GRAFICA TUBERIA DE ACERO CON EXTREMOS ESCALA 1:30 . GUADALAJARA, JALISCO .
PROYECTO (12) PzA | 1.00 CSCALA 130 www.siapa.gob.mx AR ESCALA: INDICADAS 2/9
N.1694.21 1:40 BRIDADOS @=16" X 1.73 M ESPESOR=0.095 CM ) . PU55738 AP
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